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 مسحشار في الاجحاد العرتي للصناعات النسيجية ومدرب الحقنيات الصثاغية في غرفحي صناعة دمشك وحلة
 

 b.rifatex@hotmail.com، 0255 635407، جوال: 020 2272042، حلة: 000 4550643دمشك: هاجف: 

 من مناهج التقنٌات الصباؼٌة فً ؼرفة صناعة دمشق
 

 صباغة خيوط البولي أميد

تعتبر خٌوط الناٌلون من أكثر الخٌوط الصنعٌة قابلٌة للصباؼة ، إذ تبلػ درجة حرارة تزجج سلاسلها التماثرٌةة  ة :مقدم -1
م " قابلةةةل للصةةباؼة ° 055م ، و تكةةون مناطقهةةا اللابلورٌةةة بشةةروط درجةةاات حةةرارة الؽلٌةةان " ° 55" البولٌمٌرٌةةة " نحةةو 

الجزٌئات الصباؼٌة من التؽلؽل بسهولة وٌسر إلى داخل الخٌةوط ، وتةإمن الزمةر  للزلوقٌة العالٌة لهذه السلاسل والتً تُمَكِن
 الأمٌدٌة عند نهاٌات السلاسل مواقع تتشكل علٌها أملاح مع الأصبؽة الحمضٌة الحاوٌة زمرال حمضٌةٍ سلفونٌة :

 

Dye --- SO3H + H2N ---  → Dye --- SO3
 –

 H3N 
+ 

الحمضٌة مع الزمر الأمٌدٌة للبولً أمٌدالأملاح المتشكلة من ارتباط الأصبؽة   
 

كما تقدم الزمر الأمٌدٌة المتكررة مراكزِ للارتباط الهٌدروجٌنً مع الجزٌئات الصباؼٌة ، وهكذا نجد أن ألٌاؾ البةولً    
أمٌد تتمٌز بسهولة صباؼتها بشروط الضؽط الجوي العادي ، وبؤلفةة متمٌةزة لمع ةم أنةواص الأصةبؽة : حمضةٌة ، معدنٌةة 

وتنةةوص فةةً درجةةات  ، تةةراوح بةةٌن الضةةعٌفة والممتةةازةت، وبثباتٌةةات …  دٌسةةبر " ، مباشةةرة ، فعالةةة ة "بعثةةرمعقةةدة ، م
الحموضة اللازمة للحمام الصباؼً من الحمضٌة للقلوٌة ، ومع ذلك فإن أكثر الأصةبؽة اعتمةادال هةً الأصةبؽة الحمضةٌة 

 والمعدنٌة المعقدة . 
أن قابلٌة البولً أمٌد الشدٌدة لتشرب مع م أنواص الأصبؽة على أنها مٌزة ، فإنها تشكل  وبرؼم من أننا نستشؾ مما سبق 

، الممزوجةة معة   مشكلة كبٌرة عند صباؼة الخامات المحاكة من مجموعة خٌوط أو ألٌاؾ مثل البولً أستر أو السٌلٌلوز
لً  وبشروط الحرارة العالٌة فإن البةولً اسةتر  فعند صباؼة مثل هذه الخامة وبوجود أصبؽة معلقة وحمضٌة ومباشرة مثلال

سٌتشرب الأصبؽة المعلقة ، فً حٌن أن الناٌلون سٌتشةرب الأصةبؽة الحمضةٌة والمباشةرة ، أمةا السةٌلٌلوز فسٌتشةرب مةا 
تبقى من الأصبؽة المباشرة ، ولو أعدنا التجربة بشروط الضؽط الجوي العادي ، فستتوزص الأصةبؽة المعلقةة بةٌن البةولً 

، أمةةا الأصةةبؽة  النةةاٌلون ، وكةةذا الحةةال بالنسةةبة لمصةةبؽة المباشةةرة التةةً سةةتتوزص فٌمةةا بةةٌن النةةاٌلون والسةةٌلٌلوزاسةةتر و
الحمضٌة فستخص الناٌلون وحده ، وهكذا فإن ألوان الخٌوط الثلاثة ستتؽٌر فً كل مرة بحسب درجةة حموضةة الحمةام ، 

ة ٌصلها الحمام ، إضافة الملح وكمٌت  ، نوعٌة وفعالٌة العوامل وجود الكارٌر ونسبت  ، زمن البقاء عند أعلى درجة حرار
 المسوٌة المستخدمة فٌما بٌن مإخرة أو مبعثرة

سنعرض هنا للمبادئ التً طرحتها شركة كلارٌنت كمثال تطبٌقً ؼنً فً تقسٌم وتبوٌةب  مبادئ صباغة البولي أميد : -2
إذ تةوزص كلارٌنةت أصةبؽتها فةً مجموعةات ، ٌةوط البةولً أمٌةد الأصبؽة التً درج الصباؼون على تطبٌقهةا فةً صةباؼة خ

 خاصة بحسب مجموعة الخواص والثباتٌات التً تتمٌز بها كل مجموعة عن أخرى :
بعض ، وقد اختٌرت التتؤلؾ هذه المجموعة من عددٍ من الأصبؽة الحمضٌة المتآلفة مع بعضها  : Eآ ا أصبؽة الناٌلوزان 

 استخدامها مشاكل التقلٌم وبخاصة عندما ٌضاؾ للحمام عامل تسوٌة ملائم .بعناٌة فائقة بحٌث نتجنب ب
وتتمٌز هذه الأصبؽة بثباتٌة عالٌة على البلةل ، وبؤلوانهةا الزاهٌةة لمختلةؾ درجةات عمةق ألوانهةا ، ومةع ذلةك ولمزٌةد مةن    

 مضً العفص والطرطٌر.الثباتٌة وبحٌث نحقق أفضل المتطلبات ٌمكننا معالجتها بمثبتات خاصة أو بمزٌج من ح
اختٌرت هذه المجموعة من الأصبؽة التً ٌمكن للبولً أمٌد أن ٌتشربها بوسطٍ معتةدل ، كمةا  : Nب ا أصبؽة الناٌلوزان  

ٌمكن تطبٌقها بوجود عامل تسوٌة من حمام ٌحةوي كبرٌتةات الأمونٌةوم ، وتتمٌةز بتسةوٌتها الملحو ةة سةواء أكانةت علةى 
بثباتٌتها على البلل بشكلٍ واضح ، ومع ذلةك ٌمكةن رفةع  Eتتمٌز عن مجموعة النٌلوزان شكل صباغ وحٌد أو مركب ، و

 ثباتٌاتها أٌضال بمعالجتها بالمثبت أو بمزٌج حمضً العفص والطرطٌر.
وتتمٌز بإمكانٌة تطبٌقها من وسطٍ معتدل أو ضعٌؾ الحموضة مع عامل تسوٌة لتعطً عملٌةة  : Fج ا أصبؽة الناٌلوزان 

" وبالتالً لا حاجة معها لعملٌة  F= fast = Solideفً التسمٌة لأن  Fٌة الثباتٌة للبلل " ومنها جاءت الدالة صباؼة عال
التثبٌت بالمثبت أو بمزٌج حمضً العفص والطرطٌر، ولهذه المجموعة أفضلٌة خاصة عن ؼٌرهةا مةع الألةوان الؽامقةة ، 

 اللانازٌن. كما ٌمكن استخدامها بالطرق المستمرة بمزجها مع أصبؽة
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بملائمتهةا لجمٌةع أنةواص البةولً أمٌةد  2: 0تتمٌز هذه المجموعة من الأصبؽة المعدنٌة المسلفنة  : Sد ا أصبؽة اللانازٌن  
لتعطً عملٌة صباؼة متجانسة ومنت مة ضمن مجال ألوان واسع مع ثباتٌات متمٌزة تجاه الماء والضةوء بشةرط التجهٌةز 

ٌال من وجود ما ٌحةد مةن تؽلؽةل الأصةبؽة وانتشةارها إلةى عمةق الخٌةوط وبالتةالً لتراجةع الأولً الجٌد قبل الصباؼة تحاش
ٌُنصَح برفع درجة حرارة حمامها لدرجة حرارة الؽلٌان إلا فً بعض الحالات الاستثنائٌة . ثباتٌاتها  ، ولا 

الخاصةةة بالألٌةةاؾ  Xو  Zتمتلةةك بعةةض الأصةةبؽة الفعالةةة مةةن نةةوص درٌمةةارٌن  هةةا ا أصةةبؽة مختةةارة مةةن الةةدرٌمارٌن :
السٌلٌلوزٌة ألفة عالٌة للبولً أمٌد عندما ٌتم تطبٌقها بوسةط حمضةً لتعطةً صةباؼة عالٌةة الثباتٌةة جةدال للبلةل بةرؼم عةدم 

 . وجود أي ارتباط كٌماوي بٌن الأصبؽة والألٌاؾ
ً أمٌةد دون أن تكةون لهةا تتمتةع بعةض الأصةبؽة المعلقةة ا الدٌسةبر  ا بؤلفةة عالٌةة تجةاه البةول و ا أصةبؽة الارتٌزٌةل :

الحساسٌة لدرجة الحموضة ، ولكن أشد ما ٌعٌبها تلك الثباتٌةة الضةعٌفة علةى الؽسةٌل بالمقارنةة مةع الأصةبؽة الحمضةٌة ، 
وفٌما عدا ذلك نجد أنها تحقق عملٌة صةباؼة متجانسةة ولمعةان لةون علةى مختلةؾ أنةواص البةولً أمٌةد ، وإمكانٌةة صةباؼة 

 ن تولٌفها مع الأصبؽة الحمضٌة.بالوسط الحمضً تمكننا م

 ـ العوامل المؤثرة على حمام الصباغة : 3

الحمض : تةرتبط درجةة الحموضةة المثلةى لحمةام الصةباؼة بدرجةة عمةق اللةون وإن كانةت تتةراوح بةٌن الحمضةٌة  -3-0
هنةا نحةو القلوٌةة والقلوٌة الضعٌفتٌن ، إذ تتناقص الهجرة بصةورة ملحو ةة عنةد ازدٌةاد درجةة الحموضةة ، وتتزاٌةد باتجا

لتسبب الهجرة المتؤخرة فً الحمةام والتةً ترفةع مةن درجةة تسةوٌة العملٌةة الصةباؼٌة ، وتةإمن أعلةى مسةتوٌات التجةان  
بالإضةافة لارتفةاص نسةبة الاسةتنزاؾ ، وبةرؼم ذلةك ٌستحسةن إضةافة بعةض عوامةل التسةوٌة لضةمان أعلةى درجةة تسةةوٌة 

 وتجان  ممكنة. 
 دت كلارٌنت مجموعة عوامل تسوٌة متباٌنة التركٌب والؽرض مثل : ا عوامل التسوٌة : اعتم3-2

: عامل تسوٌة موجب ، ٌستخدم مع الأصبؽة الحمضٌة ، المعدنٌة المعقدة ، الكرومٌة ، ولكونة   NHالساندوجٌن  -0
موجب الشحنة فإن  ٌلعب دور العامل المإخر فً مرحلة رفةع درجةة حةرارة الحمةام ، وصةولال لاسةتنزاؾ مثةالً 

 حمام.لل

 إزالة التقلٌم الصباؼً للبولً أمٌد.ذي قدرة عالٌة على : عامل تسوٌة شاردي سالب  Pاللٌوجٌن  -2

إزالةة التقلةٌم الصةباؼً عنةد تطبٌةق الأصةبؽة  ذي قدرة عالٌة علةى : عامل تسوٌة شاردي سالب PAMاللٌوجٌن  -3
 الحمضٌة ، كما أن  ٌعزز من معدلات الهجرة.

 :  Sـ تطبيق أصبغة اللانازين  4

، وبالتجهٌزات المتوفرة من نموذج آلة الصباؼة  ترتبط تقنٌة العملٌة الصباؼٌة عمومال بنوعٌة الأصبؽة المستخدمة أولال    
 وحجمها وطبٌعة الخامة ومواصفاتها ثانٌال ، ودرجة الحرارة المطلوبة العمل عندها ثالثال.

 ، وهً :  Sٌن وقد وضعت كلارٌنت ثلاثة طرق رئٌسة لتطبٌق أصبؽة اللاناز
 : 0على الشكل فً الجدول  وعملٌة الصباؼة الطرٌقة الن امٌة : وٌتم بناء الحمام الصباؼً -4-0

0الجدول   

 من كلارٌنت Sحمام الطرٌقة الن امٌة لأصبؽة اللانازٌن 

 الكمٌة المادة

 

 ما ٌلزم % الصباغ

 عامل تسوٌة مثل
ساندوجٌن   NH or PAM 

5.5-2 %  

شادركبرٌتات الن  0-4 %  
 

 م ومن ثم إعادة رفع الحرارة من جدٌد.° 05وتستلزم أٌة إضافة صباؼٌة التبرٌد حتى الدرجة 
بةرؼم أنة  ٌسةتلزم نسةبة  Pمةع اللٌةوجٌن  pH:4-5وتبدأ المعالجة هنا فً وسط حمضً  : NHطرٌقة الساندوجٌن  -4-2

ألفتها نحو الأصبؽة ، وٌجري تطبٌق الحمام عبر مرحلتٌن عالٌة من مواد التسوٌة عند اختلاؾ أنواص الخٌوط وتباٌنها فً 
أساسٌتٌن ، الأولى بضبط الحموضة بوجةود حمةض الخةل مةع اللٌةوجٌن فقةط ورفةع درجةة الحةرارة حتةى الؽلٌةان لتتبعهةا 

بإضةافة قلوٌةات لطٌفةة مثةل  pH: 6-7م حٌث ٌضاؾ الصباغ وتخفؾ الحموضة حتى : ° 65مرحلة تبرٌد حتى الدرجة 
كما هو  NHونتبعها بالساندوجٌن … ، ثنائً فوسفات الصودٌوم ، ماءات الأمونٌوم"  Na2B4O7.10H2O"   البوراك

 واضح فً المخطط التالً :
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 لصثاغة الثولي أميد تحسة كلارينث NHطريقة الساندوجين 

 

شروط العمل بالآلة ، إذ أن وٌمكننا الحصول بهذه الطرٌقة على صباؼةٍ مثالٌة مهما اختلفت  : Vطرٌقة السانداسٌد  -4-3
مادة حمضٌة تتفكك ببطء كحمض عضوي بالماء الساخن حتى الوصول لدرجة الحموضة المطلوبة لحمام  Vالسانداسٌد 

المضافة ودرجة حرارة الحمام  Vالصباؼة ، وٌمكننا ضبط درجة الحموضة والوصول إلٌها من خلال كمٌة السانداسٌد 
إمكانٌة العمل لساعاتٍ عدة بدرجة حموضة ثابتة ، وٌتم تطبٌق هذه الطرٌقة وفق  الصباؼً وهذا ما ٌمنحنا بالطبع

 الخطوات :
 بومٌ  للوصول  36ْبإضافة البوراك  أو محلول ماءات الصودٌوم  pH:8-10نبدأ عملٌة الصباؼة عند درجة قلوٌة  -0

 للشروط المثالٌة لهجرة الأصبؽة فً مرحلة توزعها الأولً .

جة الحرارة بسرعة حتى الوصول لدرجة حرارة الؽلٌان " محاولٌن إحكام إؼلاق الآلة قدر الإمكان نبدأ رفع در -2
 للوصول لأعلى درجة حرارة ممكنة " .

 دقٌقة للوصول لأعلى معدل هجرة ممكنة.  35-25" مدة م ° 055نحاف  على درجة حرارة الؽلٌان "  -3

 حٌث تبدأ مرحلة تثبٌت الصباغ . pH:6الحموضة الضعٌفة المطلوبة  للوصول لدرجة Vنضٌؾ ما ٌلزم من السانداسٌد  -4

 : Vوٌوضح المخطط التالً طرٌقة العمل بطرٌقة السانداسٌد 

 
 لصباؼة البولً أمٌد لشركة كلارٌنت Vطرٌقة السانداسٌد 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4 

 

 Acid dyes الأصبغة الحمضيةلبعض ماذج ن

  0 أسيد أصفر

 

  01 أسيد أصفر

 

  24 أسيد أصفر

 

  47 أسيد أصفر
 

  52 أسيد أصفر

 

  12 أسيد أصفر

 

  22 أصفرأسيد 

 

  022 أسيد أصفر

 

  4 أسيد ترجقالي

 

  1 أسيد ترجقالي
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  3 أسيد ترجقالي

 

  00 أسيد ترجقالي

 

  20 أسيد ترجقالي

 

  74 أسيد ترجقالي

 

  0 سيد أحمرأ

 

  03 أسيد أحمر

 

  42 أسيد أحمر

 

  60 رأسيد أحم

 

  62 أسيد أحمر

 

  36 أسيد أحمر
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  31 أسيد أحمر

 

  33 أسيد أحمر

 

  22 أسيد أحمر

 

  006 أسيد أحمر

 

  043 أسيد أحمر

 

  060 أسيد أحمر

 

  030 أسيد أحمر

 

  277 أسيد أحمر

 

  227 أسيد أحمر
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  6 أسيد تنفسجي

 

  1 أسيد تنفسجي

 

  01 أسيد تنفسجي

 

  50 أسيد تنفسجي

 

  54 أسيد تنفسجي

 

  13 أسيد تنفسجي

 

  20 أسيد تنفسجي

 

 0 أسيد أزرق

 أو

 4فود أزرق 

 

  4 أسيد أزرق
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  1 أسيد أزرق

 

  2 أسيد أزرق

 

  26 أسيد أزرق

 

  21 أسيد أزرق

 

  50 أسيد أزرق

 

  56 أسيد أزرق

 

  51 أسيد أزرق

 

  72 أسيد أزرق

 

  13 أسيد أزرق
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  30 أسيد أزرق

 

  31 أسيد أزرق

 

  20 أسيد أزرق

 

  22 أسيد أزرق

 

  004 أسيد أزرق

 

  007 أسيد أزرق

 

  003 أسيد أزرق

 

  024 أسيد أزرق
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  021 أسيد أزرق

 

  022 أسيد أزرق

 

  063 أسيد أزرق

 

  016 أسيد أزرق

 

 240 أسيد أزرق

 

  0 أسيد أخضر

 

  07 أسيد أخضر

 

 26 أسيد أخضر 

 

  0 أسيد أسود
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